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{. WSTEP

Firma MEBEL RUST Marian Rust (z siedzibg ul. Rolna 13, 46-375 Pludry}, po dokonaniu
wstepnych uzgodnief formalnych zlecita pismem 2z dnia 23 maja 2016 r, Zakladowi Klejenia i
Uszlachetniania Drewna, Katedry Tworzyw Drzewnych WTD UP w Poznaniu, wykonanie
badaf odpornogei powierzehni ptyt MDF uszlachetnionych lakierowymi systemami UV, a w

szezegolnodei stopnia polysku oraz adbezji do podloza.

2. OPIS PRZEPROWADZONYCH DOSWIADCZEN

2.1, Prdbki do badan
Przedstawiciel firmy MEBEL RUST Marian Rust przekazat do badan 2 probki
do badan przygotowane w uwarunkowaniach przemystowych, ktére oznakowano odpowiednio:
e ,1/24/05/16”
s ,,2/24/05/16".
Przed przystgpieniem do badan prébki klimatyzowano w warunkach laboratoryjnych
(23£2°C, RH 50:5%) w czasie 96 h. Oznaczenia wybranych wiasciwodel odpornosciowych

wykonywano zgodnie z ustaleniami podjetymi ze Zleceniodawca.

2.2, Zakres badaf
Zakres badafi obejmowal okredlenie ponizej wyszezegdlnionych wiadciwosei
wykoficzen:
» stopnia polysku (GU) wg PN-EN [SO 2813
¢ przyczepnosci wg PN-EN ISO 4624
s twardosci metodg otdwkows wg PN-ISO 15184,
Badanie polysku postanowione wykonaé metody foloelekiryezng, uzywajac
elektronicznego aparatu pomiarowego umozliwiajacego przeprowadzenie pomiaru pray trzech
katach padania §wiatta odpowiednio 20, 60 i 85°, Klasyfikacje wartosci stopni potysku dla kata

padania éwiatla 60° wraz z oceng stowng zamieszezono w tabeli 1,




Tabela 1

Klasyfikacja wartodei stopni polysku wraz z oceng slowna

Stopien: polysku Ocena stowna
ponizej 10 mat
10-35 polmat
35-60 poipotysk
60-80 potysk
powyzej 80 wysoki potysk (lustrzany)

Do badaf uzyto polyskomierza PICO GLOSS Meodel 503 firmy ERICHSEN. Wykonano po 10

pomiaréw wzdluz 1 w poprzek wiékien dla kazdej prébki.

Badania przyczepnosei testowanych systeméw do powierzehni wykonano zgodnie z
zatozeniami PN-EN ISO 4624. Za pomocg kleju silanowo ~ epoksydowego przyklejono stemple
pomiarowe o érednicy 20 mm do badanych powierzchni, Po 168 h klimatyzowania prébek, na ich
powictzchniach wykonano przy uzyciu frezu kolowego nacigcia wokot stempli pomiarowych.
Nastepnic przystepowano do odrywania stempli, stosujac do tego celu aparat probierczy PostiTest
o napedzie hydrauliczaym i zarcjestrowano wartodei pizyczepno$el. Na kazdym rodzaju
powierzehni wykonano po 5 prob (stempli pomiatowych). Nastgpnie zgodnie z procedurg badan

dokonano oceny zniszezef (wg tabeli 2).

Tabela 2
Qcena powierzehni oderwania (wg PN-EN IS0 4624)
Oznaczenie rodzaju Opis
oderwania
A Oderwanie kohezyine w podlozu
A/B Oderwanie adhezyjne miedzy podlozem a pierwsza powioka
B Oderwanie kohezyine w pierwszej powloce
B/C Oderwanie adhezyjne migdzy pierwsza a drugg powloka
N Oderwanie kohezyjne w n-tej powtoce systemu powlokowego
Oderwanic adhezyjne miedzy n-ty a m-tg powloka systemu
n/m
powlokowego
Y Oderwanie adhezyjne ostatniej powtoki od kleju
% Oderwanie kohezyjne w kleju
Y/7, Oderwanie adhezyjne miedzy klejem a stemplem pomiarowym




Oznaczenie twardosci wykoiezen metods otdwkows przeprowadzono zgodnie z zalozeniami
PN-1S0 15184, Do badait uzyto przyrzadu mechanicznego TQC oraz zestawu oldwkow w
zakresie twardosci 9B — 8H. Przed przystapieniem do oznaczeh za pomocs specjalne
temperéwki mechanicznej usuwano z kazdego otoéwka ok. 5-6 mm drewna oraz zeszlifowano
koncdwke grafitu za pomocg papieru écietnego o uziarnieniu nr 400. Po uptywie 30 s dokonano
oceny wizualne] wykonczen, obserwujge zgodnie z procedurs, czy wystapily uszkodzenia w

postaci odksztaleeri plastycznych, peknigé kohezyjnych lub obu jednoczednie.




3. WYNIKI BADAN

W tabelach 3-4 zestawiono wyniki pomiaréw stopnia potysku dla testowanych wykoficzen
wraz z oszacowaniem statystycznym.

Tabela 3
Wyniki pomiardw stopnia potysku wzdhuz ( ” )i wpoprzek (L) dla wykoficzenia
o oznakowaniu 1/24/05/16 wraz z oszacowanicm statystycznym

. ., 3 L=y 8 : Y LI [+
N pomiaru Zéiqt padamg; $wiatla [ és NIt pomiary éKOqt padan?(.)svwa&a [85]5

1 79,2 91,1 97,4 1 82,4 91,6 97,9

2 81,2 91,2 97,6 2 82,1 91,4 98,1

3 81,8 91,2 97,6 3 81,0 91,1 97,2
4 79,4 90,4 96,4 4 79,1 89,6 95,9

5 82,3 91,5 98,0 5 75,6 85,7 96,0

6 82,7 02,1 08,0 6 81,6 91,3 98.2

7 80,4 91,0 96,4 7 79,4 89,6 95.9

8 80,6 91,1 98,1 3 80,9 00,7 98.0

9 81,6 91,5 97,7 9 82,0 91,4 97.8
10 82,6 91,7 97,7 10 78,8 89,1 97,7
% 81,2 91,3 97,5 X 80,3 90,2 97.3
Xmax., 82,7 91,7 93,1 Xmax. 82,4 91 ,6 98,2
Xmin, 79,2 90,5 96,4 Xmin, 75,6 85,7 95,9
v [%] 1,5 0,5 0,6 v {%] 2,6 2,0 1,0

x - §rednia arytmelyczna, Xmex — Warlo§é maksymalna, xuin, - Warto$é minimalna, v - wspotczynnik zmiennosci

Tabela 4

Wyniki pomiardw stopnia polysku wzdtuz ( " i wpoprzek () dla wykoficzenia
o oznakowaniu 2/24/05/16 wraz 7 oszacowaniem statystycznym

N porniaru . é(at padam;g $wiatla [ 35 N pomiaru 2K§£t pada1116&0§w1at1a 53;
1 82,7 90,9 97,7 1 80,2 90,1 97,4
2 79,9 90,2 98,4 2 75,5 88,2 97,6
3 78.9 89,4 97,1 3 70,5 85,7 95,3
4 80,5 90,4 98,2 4 79,6 90,3 97,7

5 78,0 89,4 97,7 5 77.9 88,9 97
6 78,9 89,3 97,2 6 77,1 89,6 97,1
7 77,5 89,0 97,9 7 76,4 89,3 98,1
3 79,0 89.8 98,2 8 78,5 89,8 98,2
9 78.8 89,9 08,4 9 80,7 90,8 98,5
10 74,4 88,7 98,1 10 70,9 89,0 98,0
x 78,9 89,7 97,9 X 77,3 89,2 97,5
Kmax, 82,7 90,9 98.4 Kmiax. 80,7 90,8 98.5
Emin, 74,4 88.7 97,1 Kmin. 70,5 85,7 93,3
v [%] 2.7 0.7 0.5 v [%] 38 16 0.9




W tabeli 5 zestawiono wyniki przyczepnodel wraz z oszacowaniem statystycznyn.

Tabela 5
Wyniki badai przyczepnosel wykonczen
Oznakowanie wykofczenia
1/24/05/16 2/24/05/16
Nr pomiaru Ocena powierzchni | Ocena powierzchni
Przyczepnose | Przyczepnoéc .
_ oderwania (wg tabeli oderwania (wg
[MPa] [MPa] .
2} tabeli 2)
1 1,41 100A 1,26 160A.
2 1,25 100A 1,10 100A
3 1,18 100A 1,40 100A
4 1,23 100A 1,14 100A.
5 1,19 100A. 1,28 100A.
% 1,25 1,24
X 1,41 1,40
Max. 100A 100A
Yo 1,18 1,10
fnin,
v [%] 7,42 9,67

W tabeli 6 zestawiono wyniki oznaczen twardodei wykoficzefi metodg ofdwkows, podajge

najwyzszy stopiefi oldwka, nie powodujacy zarysowania.

Tabela 6
Wyniki oznaczen twardo$ei wykoficzen
Oznakowanie ' .
) Wynik badania
wykoficzenia
1/24/05/16 B
| 2/24/05/16 B




4. OCENA KONCOWA

Na podstawie wynikéw badan przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych,
stwierdzono, ze testowane wykoficzenia o oznakowaniu 1/24/05/16 oraz 2/24/05/16 wykazaly
kotzystng przyczepnosé do podioza, sredni stopied polysku odpowiednio 91,3 GU dla
1/24/05/16 oraz 89,7 dla 2/24/05/16 oraz twardos¢ na poziomie B.

W kontekscie uzyskanych rezultatéw sugeruje sie podjecie prac przez producenta,

zmierzajacych do podwyzszenia wartosci stopnia pofysku do poziomu 98+2 GU.




